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ACOES AMBIENTAIS

RESIDUOS SOLIDOS

Todos os residuos sélidos gerados na fabrica da Mitsubishi Motors em Cataldo (GO) sao
encaminhados para um local apropriado, cujo processo consiste em armazenar, segregar e
enviar para a destinacdo final adequada de acordo com as legislacGes aplicaveis.

Anualmente sdo elaborados e protocolados na Secretaria de Estado de Meio Ambiente e
Desenvolvimento Sustentavel de Goids relatérios, como por exemplo o Plano de
Gerenciamento de Residuos Sélidos, o Inventario de Residuos Sdlidos de acordo com
CONAMA 313/2002, a Declaragdo Anual de Geragdo de Residuos Sdlidos, o Plano de
Gerenciamento de Baterias de acordo com CONAMA 401/2008, Declaracdo de Carga
Poluidora, e o Plano de Gerenciamento de Residuos de Servico de Saude.

Para o IBAMA é declarado anualmente o Cadastro Técnico Federal, contendo informacdes
de geracdao, armazenamento, segregacao, transporte e destinagao final de residuos sélidos,
e o Relatdrio de Pneumadticos (declaracdao de importacdo de pneus e destinacgdo final de
acordo com CONAMA 416/2009).

Tipos de Residuos:
B Papel, papeldo;

B Embalagens vazias nao limpas;

B Filtro de 6leo automotivo;

®  Dijversos contaminados com dleo, solvente e/ou tinta;
®  Oleo;

B Plastico;

B |sopor;

B Madeira;

B Metais;

®  Vidros;

B |dmpadas Fluorescentes;

B Baterias;

] Pneus;

B |odo (Tratamento de Efluente Industrial);
m  Solvente;

B Borra de tinta.
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ACOES AMBIENTAIS

Tipos de Destinagao Final

B Aterro Sanitdrio Municipal: residuos organicos e dos vestidrios;
B Aterro Sanitario Industrial: Lodo ETE e materiais misturados;
®m  Reciclagem convencional: papel, plastico, metal, isopor, éleo e outros;

®m  Reciclagem Térmica (co-processamento): residuos contaminados no processo de
pintura (tintas e solventes);

B Reciclagem especifica para lampadas: recuperagdao mercurio;
®m  Reutilizacdo interna: papeldo e plastico;
®m  Reutilizacdo externa: tambores;

B |ncineracdo: residuos patogénicos —ambulatdrio médico;

AGUA

A captacdo de agua para abastecimento da fabrica é feita através de pocos artesianos, e
para o uso é necessario de Outorga (Licenca concedida pela Secretaria de Meio Ambiente
de Goias). O consumo é monitorado para atender a vazao outorgada.

Toda 4gua captada dos pogos artesianos passa por tratamento de desinfec¢do (aplicacdao de
cloro), de acordo com Portaria 888 de 04 de maio de 2021 do Ministério da Saude.

EFLUENTE INDUSTRIAL

Todo efluente industrial gerado no processo de pintura é enviado e tratado pela Estacdo de
Tratamento de Efluentes Industrias (Interna), cerca de 25 m%hora. Tipo de tratamento:
tratamento fisico-quimico.
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ACOES AMBIENTAIS

ESGOTO

Todo o esgoto sanitario (banheiros e restaurante) é enviado e tratado pela Estacdo de
Tratamento de Esgoto do DIMIC (Distrito Minero Industrial de Cataldo), cerca de 2,45
m3¥més. Tipo de tratamento: tratamento bioldgico.

AREA VERDE NA FABRICA

PRODUCAO

O projeto paisagistico do Corredor Verde foi desenvolvido em parceria com o fornecedor
Dalgas para criar uma darea de respiro e contato com a natureza dentro da planta fabril da
HPE Automotores do Brasil. O local é como um convite a uma pausa de relaxamento e visa
harmonizar a unidade de producdo e as pessoas, com o conforto visual que sé a natureza
oferece.

As espécies foram cuidadosamente escolhidas para que se adaptem ao clima local e as
condi¢cdes de umidade e luminosidade. Podem ser vistas samambaias, anturios, jiboias,
palmeiras, renda portuguesa, dentre outras.

O projeto paisagistico da Area Verde da Pintura foi desenvolvido em parceria com a Axalta,
para promover a ambientacdo através do espaco de convivéncia com um ambiente mais
harmonico, proporcionando bem-estar aos colaboradores e visitantes.

Os locais escolhidos foram cuidadosamente adaptados com cores, formas, texturas e
espécies de plantas proporcionando um visual extremamente amenizador, acolhedor e
relaxante.

Tudo isso faz com que o projeto paisagistico traga ainda mais qualidade de vida para as
pessoas.
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ACOES AMBIENTAIS

FABRICA CERCADA PELO VERDE

Inaugurada em 1998, a fabrica da Mitsubishi Motors do Brasil possui 630.000m? de area
total e 216.000m? de area construida. Com capacidade instalada para liberar 300
veiculos/dia, a unidade produtiva foi erguida sobre os alicerces de respeito ao meio
ambiente e de preservacao da flora e fauna locais.

A drea da empresa é frequentada por diversas espécies animais, como curicaca, coruja,

marreco, anu branco, pomba de bando, além de abelhas tipicas da regido e animais do
cerrado.

REDUCAO DE DESCARTE COM
RACK RETORNAVEL

Além da reciclagem da madeira utilizada nos transportes de algumas pecas recebidas, a
Mitsubishi Motors iniciou, em 2009, a utilizacdo de racks retornaveis. Deste modo, é
possivel a utilizacdo continua da mesma embalagem para transportar pecas dos
fornecedores para a nossa fabrica. Trata-se de dispositivos modulares retrateis de alta
resisténcia, proporcionando mais seguranca no transporte e garantia de integridade das
pecas transportadas. Estes racks foram elaborados com modernos conceitos de ergonomia,
gue permitem o maximo aproveitamento quando armados e alta compactacdao quando
desarmados. Com a utilizacdo destes racks, a Mitsubishi reduziu em 750 toneladas anuais o
descarte das antigas embalagens de pegas.
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ACOES AMBIENTAIS

REUTILIZACAO DE MADEIRA

Desde o inicio de 2019, toda madeira gerada nos processos produtivos sdo doadas a
Cooperativa dos Trabalhadores Auténomos de Cataldo. Além de contribuir com o meio

ambiente, a cooperativa gera empregos, totalizando hoje 40 cooperados. O sustento da
familia é realizado através do trabalho de reciclagem — cerca de 200 toneladas doadas.

87% DOS RESIDUOS GERADOS SAO
RECICLADOS

Todos os residuos gerados na HPE Automotores sdo quantificados e enviados para
destinacdo final adequada. O indice de reciclagem, ou seja, aquela quantidade que é

enviada para fins de reciclagem, gira em torno de 87%. O restante, cerca de 15% sao
enviados para aterro ou incinera¢do (dados de 2022).

RECICLAGEM QUE PRODUZ RENDA

Cerca de 30 toneladas de residuos sdlidos sdo descartados, por semana, pela fabrica e
enviados para reciclagem. Este processo é fonte de renda para diversas familias.
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ACOES AMBIENTAIS

USO DE PAPEL RECICLADO

A Mitsubishi Motors do Brasil foi uma das montadoras pioneiras no pais a adotar, em larga
escala, o uso do papel reciclado tanto em suas atividades rotineiras, quanto em contratos
com rede de concessionarios e fornecedores, nos impressos aos usuarios e clientes, e nos
manuais dos veiculos. Essa iniciativa rendeu a empresa, em 2003, o certificado de mérito
ambiental concedido pelo IBDN - Instituto Brasileiro de Defesa da Natureza durante a
segunda conferéncia latino-americana de preservacao do meio ambiente.

PLANTANDO A SEMENTE DO FUTURO

A Mitsubishi Motors busca alinhar suas a¢des de maneira que n3ao apenas conservem as
areas de protecdo ambiental existentes, mas que também gerem oportunidades para a
criacdo de novos espacos verdes nas cidades. Em datas especificas, como por exemplo na
Semana Interna de Meio Ambiente, Saude e Seguranca do Trabalho, a empresa costuma
realizar a distribuicdo de mudas e/ou sementes de plantas nativas do Cerrado, aos
colaboradores. Em 2022 foram distribuidas 2600 mudas aos funcionarios.

Em S3o Paulo, a empresa participou da revitalizacdo de uma importante drea de lazer da
cidade, o Parque do Povo, através da doagao e plantio de 226 arvores de 22 espécies, como
a embauba prateada, paineira branca e vermelha, palmeira imperial, jacaranda azul escuro
e ipé rosa.

06



ACOES AMBIENTAIS

PROJETO MITPROVERDE
+ FLORESTA BIO2

O MITSUBISHI PRO-VERDE nasceu em 2010 com o objetivo de compensar a emissdo de
carbono nos eventos da Mitsubishi Motors, por meio do plantio de mudas oriundas do
cerrado na Fazenda Olaria, em Cataldo, interior de Goias.

Em 2019, fechamos uma parceria muito importante com a biO2 + SOS MATA ATLANTICA no
projeto Floresta biO2, que inicialmente realizara o plantio de 15.000 mudas nativas da mata
atlantica para regenerar areas desmatadas.

PROJETO MIT4ZERO

O MITSUBISHI 4ZERO nasceu em 2021 com o objetivo de compensar a emissao de carbono
nos eventos da Mitsubishi Motors, por meio da neutralizagdo das emissdes de Gases de

Efeito Estufa (GEE) nos Rallies Mitsubishi nas temporadas de 2021 a 2022 e agora de 2023
a 2024.

Desta forma, todos os 52 eventos entre Mitsubishi Cup, Mitsubishi Motorsports, Mitsubishi
Outdoor e Mitsubishi Experience que serao realizados até o fim do préximo ano continuarao
com o selo MIT4ZERO — Rallies 4x4 da Mitsubishi. O Selo é emito pela ATVOS, uma das
maiores produtoras de etano no Brasil.
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ACOES AMBIENTAIS

SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL

A HPE Automotores do Brasil LTDA possui um Sistema de Gestdo Ambiental com um
responsavel técnico ambiental junto ao CREA GO, de acordo com legislagcdo, operando
dentro dos padroes de respeito ao Meio Ambiente, de modo a proporcionar
competitividade e gerar recursos para o aprimoramento continuo do Sistema de Gestdo
Ambiental.

Assim, busca o atendimento aos requisitos legais aplicaveis e a diminuicdo da poluicdo,
adotando os critérios da norma ISO 14.001:2015 em seu sistema de gestao ambiental, que
se baseiam nos seguintes pilares: atender a legislagdo ambiental aplicada a seus produtos e
processos; prevenir contingéncias ambientais através da aplicacdo das melhores praticas em
produtos e processos; otimizagao na utilizacao de recursos naturais; reduzir a geragao de
residuos sélidos; e divulgacdo das praticas ambientais adotadas.
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